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Unternehmensprofil D@
ll Geschichte

2004

: Grundung des Werkes in Karlstadt.

1469

wurden die ,Bergwerke nahe bei Weyber* (heute Weyberhofe) erstmals urkundlich
erwahnt.

In Laufach sind die Wurzeln eines Unternehmens, welches vielfaltige Qualitatsguss-
erzeugnisse hervorbringt sowie Produkte flr die chemische und pharmazeutische
Industrie und komplette Guss-Fertigungsanlagen.




Unternehmensprofil DU EF
Werkstoffe und Produkte

Werk Karlstadt Werk Laufach

Werkstoff EN-GJL 180/ 300 Werkstoff EN-GJS 400-18/ 600-7
Abfluss-Rohre DN 40 bis DN 400 im Druckrohrformstiicke, Armaturen,
Schleudergussverfahren Kundenguss

Formstlicke in Formanlagen-Sandguss
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Unternehmensprofil
Engineering

» Schleudergussanlagen

* kokslose Kupoléfen

» Bau von elektronischen Anlagen-Steuerungen
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Unternehmensprofil
Bl Kundenguss

D@

Werk Karlstadt

Werkstoffe EN-GJL 180/ 300 Werkstoffe EN-GJS 400-18/ 600-7
Werkstoffe EN-GJS 400-15/ 500-7 Werkstoffe EN-GJL 200/ 300

Werk Laufach

* Allg. Maschinenbau

« Hydraulikkomponenten

* Radiatoren

Bremsbelaghalter/ Trager
ICE/ Shinkansen,

Knorr-Bremse Minchen » Brems- und Achskomponenten fur

den Schienenfahrzeugbau

Achslagergehause, Schaeffler
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Unternehmensprofil D@
ll Zahlen & Fakten

2010

Umsatz 105,00 Mio. €
Exportquote 42%
Personal 683 Mitarbeiter

Investitionen 3,40 Mio. €




Computer Aided Engineering DU Er
ll Simultaneous Engineering

CAE

Computer Aided Engineering

CAD Virtuelles Giel3en CAQ CAM
Computer Aided Formfullungs- und Computer Aided Computer Aided
Design Erstarrungs-Simulation Qualty Machining

FEM

Finite-Elemente-
Berechnung

Magma- WORK-NC
Soft - i Frasmaschinen

Ubersicht der zur Verfiigung stehenden CAE-Werkzeuge der Diker Standorte




Computer Aided Engineering DU Er
ll Simultaneous Engineering

Herkémmlicher Entwicklungsablauf Integrierte Entwicklung von Gussteilen
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Duler;

Bl Giel3technische Simulation
Vorgehensweise

CAD-Daten Datepformate:
Auswertung der Ergebnisse Verbesserungen ib b - Solid Works
und das Vornehmen von vornehmen ubergeben -ProEu.a.
Verbesserungen nur durch - STL
GieRereiexperten moglich - Step

Zerlegen des CAD-
Volumen-Modells in
einzelne Zellen fur die
Berechnung => bestimmt
den Detaillierungsgrad der
Berechnung

Geometrie
vernetzen

Auswertung
Ergebnisse

Einstellen der
GieBparameter

- Legierung

- Gielstemperatur

- Formsandanalyse
- Kahlkokillen

- Speisertypen

Berechnung

Parametrierung
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Simulation der Formfullung und Erstarrung

am Bsp. eines Radsatzlager-Gehause,
AWS Stassfurt / Eingusstumpel

284

142

Exotherme Speiser \ .

m

ittsystem

Entwicklungsschritt 1 - 3

+ erstellen der Rohteil CAD-Daten

Natur-Speiser

* entwickeln der Fomkastenbelegung

* Dimensionierung Speiser- und Anschnittsystem

» Parametrierung Werkstoffdaten/ Prozessparameter




Simulation Formfullung

am Bsp. eines Radsatzlager-Gehause,
AWS Stassfurt




Simulation Erstarrung

am Bsp. eines Radsatzlager-Gehéause,
AWS Stassfurt
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Simulation der Erstarrung

am Bsp. eines Radsatzlager-Gehause,

AWS Stassfurt
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Entwicklungsschritt 4

* Visualisierung der Erstarrung/

Hot-Spots

 Ziel — gerichtete Erstarrung

* erste Hinweise auf

Lunkerpositionen
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Simulation der Formfullung und Erstarrung

am Bsp. eines Radsatzlager-Gehéause,
AWS Stassfurt

Entwicklungsschritt 4

* Visualisierung der Porositaten
» Wirksamkeit der Speiser

» erste Hinweise auf zu erwartende
Lunkerpositionen




Simulation der Formfullung und Erstarrung

am Bsp. eines Radsatzlager-Gehause,
AWS Stassfurt

é
[

o
»
e={
o

‘ =g

4.5

no

- 4
| . \ ¢ i
A"
(=3
. Y
1.4
-
‘ .~ aLn
.00

Solidification & Cocling, Porosiry M&A




Simulation der Formfullung und Erstarrung

am Bsp. eines Radsatzlager-Gehause,
AWS Stassfurt
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Entwicklungsschritt 5 und 6

 Variantenvergleich

* Optimierung Anschnitt und Speisersystem

* erneute Simulation, bis Zielergebnis erreicht
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Simulation der Formfullung und Erstarrung

am Bsp. eines Radsatzlager-Gehause,
AWS Stassfurt

Ergebnis:

dichtes Geflige ohne Porositaten und Lunker
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Simulation der Formfullung und Erstarrung
Anwendungsbeispiel Bremsbelaghalter,

Knorr-Bremse Budapest

Bremsbelaghalter, Knorr-Bremse Baugruppe Bremseinheit, Knorr-Bremse Siemens Hochgeschwindigkeitszug CH3, China

Simulation einer Gefahrenbremsung
eines Hochgeschwindigkeitszuges,

Bremsenprifstand Knorr-Bremse
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Simulation der Formfullung und Erstarrung
Anwendungsbeispiel Bremsbelaghalter,

Knorr-Bremse Budapest
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Zusammenfassung D@

ll Simultaneous Engineering

Werkzeug zur integrierten Entwicklung von Gussbauteilen

- Prozessverstandnis Mitarbeiter der Giel3erei und Kunden

- Darstellung Giel3- und Erstarrungsprozess in kurzer Zeit

- Gestaltung eines effizienten Giess- und Ertstarrungsprozess

- Lunker und Porositaten werden vom ersten Abguss an vermieden

- Minimierung Restspannungen und Verzug im Bauteil

- geringere Anzahl Giel3versuche/ Prototypen

‘ erhebliche Reduzierung der Entwicklungszeit
(bis zu 50%)




Zusammenfassung D@

ll Simultaneous Engineering

Das Simultaneous Engineering ist eine optimale
Arbeitsplattform fur die Umsetzung von
Innovationen; es konnen qualitativ hochwertige

Ergebnisse bel kurzen Innovationszeiten

(time-to-market) realisiert werden.
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Bl Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit!




