Automation Valley Nordbayern %N Automation

- Profil im Uberblick & gValley s

< Netzwerk aus Unternenmen und Institutionen der Automatisierungstechnik
@ 150 Mitglieder (stellen 40.000 Arbeitspléatze in Nordbayern)
@ Hersteller, Lieferanten, Anwender, Dienstleister und FUE-Einrichtungen

< Koordinierung

. _

@ IHKs in Nordbayern ' ‘Aultomatlon

@ Federfuh - IHK, NUrnb ord-Bayern
ederfiihrung Urnberg “ ))Valleyw d-Bay

< Aktivitaten

Kooperationsforen ,, Automation Valley Nordbayern“ (bisher neun)
Unternehmensbesuchsprogramm ,, Automation Valley PROFILE"
Initilerung von Kooperationsprojekten

Vermittlung von Geschéaftskontakten

Regionalmarketing im Bereich , Automation und Produktionstechnik®
Mitwirkung im bayerischen Cluster Mechatronik und Automation

Q.
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Automation Valley Nordbayern %N Automation

- Mitgliedertbersicht & " YValley rosson
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Automation Valley Nordbayern

" ‘ﬂAutomation
- Projektbeispiel , Marketingzeitschrift® & YValley e

< Neuauflage zur SPS/IPC/DRIVES 2008

<< Bisherige Ausgaben:

2005: 2006: 2007:
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Automation Valley Nordbayern >V automation

- Kooperationsprojekte entlang der Wertschépfungskette [k A

Entwicklung | Test von i Virtuelle gval | Intelligente  siEMENS iys,
Steuerungen :Syst ﬂiiyat i Inbetriebnahme Elektronlkregaratur == """ S
& - Acatel Lucen:_BRUMULLER My va-
Stiftungsprofessur Esyst K . q - Audiovisuelle Unterstiitzung
Automatisierung samsen ooperierende im Service HEITEC [

/ Mechatronik =~ @wimentals | Roboter wuka fze=
SIEMENS [

Montage von

Dauermagnetlaufern
|

- Harteverfahren unemehmer

fur Getrieberader
DATMLER  SARGroup

--'-'

Softwareprozesse infateam SIEMENS

m | Internationale R renens
in der Automatisierung @ < EH Servicestitzpunkte o1

Forschung Entwicklung Entwicklung von Inbetrieb- Betrieb / Wartung
Qualifizierung von Produkten . Produktionsverfahren nahme Instandhaltung
Basiskompetenz Automatisierungslésungen fur Gerate | Maschinen | Anlagen

Industrie- und Handelskammern Innovation | Umwelt
in Nordbayern 5 Dr. Ronald Kiinneth




Entwicklung | Test von elektronischen Steuergeraten % Yautomation

- V2-Modell zum strukturierten Vorgehen & YValley o
Zeit >
<A A bbb
Definition der Abnahme zur
< > _
Anforderungen Freigabe

A

> Systemtest

Anforderung an

&=
Grobentwurf das Testsystem

A\ A

Entwurf des

Feinentwurf <& —| Integrationstest
Testsystem
2 A\ A 1
2 e T g Modultest
= spezifikation Komponenten
5 A 1
- Hard- Software-Module
\/

und Testsystem
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Entwicklung | Test von elektronischen Steuergeraten % Yautomation

- Modellbasierter Entwicklungsprozess & gValley oo

Definition der Anforderungen

Applikation des Steuergerats

A\

Steuergerate-Modell
N e |

CoSyst . _Model C,_‘_D

in the Loop -

3= e k
/\ Umgebungsmodell

Software-Code
\/ (auf Echtzeit-Hardware)

Rapid Control .
Prototyping

Serien-Software
auf Serien-Steuerung

Hardware
in the Loop

y 4

Software-Seriencode Fysf

Software
' in the Loop

Umgebungsmodell

WTE! T IGERTF SVETEME GUEH

Reale Umgebung

Automatische
Seriencodegenerierung
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ParaObsol — Entwicklung von Verfahren fiir den Ersatz ?  Yautomation
von nicht mehr verfugbaren elektronischen Bauelementen [ o i it

@ Vollstandiger Funktionserhalt von GroRRanlagen | Gro3geraten sowie __
Einhaltung der Lieferverpflichtungen bei ausgefallenen bzw. nicht mehrl- 5
lieferbaren elektronischen Bauteilen, d.h. bei Obsoleszenz f

@ Bereitstellung von Ersatzschaltungen durch Funktionsnachbildung
einschlie3lich moéglicher Funktionserweiterung mit Virtuellem Entwurf
/ Rapid Prototyping

@ Hoher Qualitatsstandard durch rechnergestiitzte Modul- und Systemtests
(Hardware in the Loop)

@ Re-Use: Wiederverwendbarkeit der Entwicklungsdaten bei nachfolgenden
Reparaturen oder Anderungen

Verbundpartner:
|
BEsyst O emtronik - SIEMENS
T GFTE SYATEME SUAGH & aUtGm atlon BHUMULLER
.- Syst 7% Vautomation M @ RUF
TR SHigyaliey e 115B | Alcatel-Lucent Automobile
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Virtuelle Inbetriebnahme von Maschinen / Anlagen ?>*¥automation

“ ))Valley Nord-Bayern

o]
'/m W gAUMULLER SIEMENS

Reale Maschine

Simulationstechnik
verkirzt die Inbetriebnahmezeit
von Maschinen / Anlagen

Motion Control Bedienen &
Software-Erstellung Steuerung Beobachten
parallel zur mechanischen e e
und elektrischen Konstruktion

—

Engineering |

et | % Celllin
Multislave- i
PCl-Karte

Echtzeit-
datenver-
arbeitung

3D-Kinematiksimulation
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Innovative Verfahren fiir den Elektromaschinenbau %N Automation

- Elektromaschinen mit permanenter Erregung & YValley o

¢ Elektromaschinen (Elektromotoren / Generatoren) bestehen aus Stator und Laufer
Das elektromagnetische Feld von Laufern wird entweder tber elektrische Wicklungen
oder Uber Dauermagnete (Permanenterregung) erzeugt

¢ Elektromaschinen mit permanent erregten Laufern haben folgende Vorteile
@ Hohe Robustheit
@ Geringe Verlustleistungen
@ Hohe Leistungsdichte
@ Exzellente Regelbarkeit

¢ Beispiele fur permanent erregte Elektromaschinen / Synchronmaschinen
@ Servomotor
@ Energiesparmotor
@ Direktantrieb
@ Getriebeloser Generator

Innovation | Umwelt
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Innovative Verfahren fiir den Elektromaschinenbau %N Automation

- Herausforderungen bei der Montage von Dauermagneten [ st Autas

o = o - ™y

Montage unmagnetisierter Kérper

" Magnetfeld- und -kraftfreie Montage

= Gut automatisierbare Montageaufgabe

“ Kostenintensive Magnetisieranlagen

= Zusatzlicher Prozessschritt

L%

- 5

f Bestlickung Montage ,,scharfer” Magnete
| | Gefahr von Magnetbruch, Verpolung

I"-|. .l-"I
Gegeniiberstellung und Charakterisierung alternativer Montagekonzepte fiir die PM-Lauferproduktion

Stéarkste Erregerfelder realisierbar

Aufwandige Montage und Fixierung

Derzeil ausschlieldlich manuell moglich
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Innovative Verfahren fiir den Elektromaschinenbau %N Automation

- Systeme mit Robotern / Greifern & gValley oo

@ Neues Verfahren zur automatisierten Montage von vormagnetisierten Bauteilen
@ Losungen fur Laufer unterschiedlicher BaugrofRe

!‘ F‘r:rr'talrabnter — | ' | 1. Anfahren

i ]

Frren

agazingrelfer

Robotergestiltzte Montagezelle zur automatisierten Bestiickung groBer Traktionsmotorldufer mit Fiir die Bestiickung kompakter Dauermagnetidufer ist die Direkthestiickung aus einem Magazin
magnetisierten Dauemmagneten. besonders varteilhaft.

Industrie- und Handelskammern Innovation | Umwelt
in Nordbayern 12 Dr. Ronald Kiinneth




